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	Viss TV  & TVS
 METALEN SCHRIJNWERK MET THERMISCHE ONDERBREKING VOOR GEVELS

01. Principe beschrijving van het systeem

Het profielsysteem is een hoogwaardig geïsoleerd gevelsysteem. Het gevelsysteem voldoet aan de volgende prestaties van de produktnorm EN 13380 voor gordijngevels:

· Luchtdoorlatendheid: Klasse AE

· Waterdichtheid: Klasse RE 1200 (Pa)

· Stootvastheid van binnen uit: I 5 (valhoogte 950 mm)

· Stootvastheid van buiten uit: E 5 (valhoogte 950 mm)

· Weerstand tegen wind (meting windlast): 2000 Pa (2 kN/m²)

· Weerstand tegen wind (veiligehidsproef) 3000 Pa (3 kN/m²)

Het profielsysteem is een hoogwaardig geïsoleerd gevelsysteem uitgevoerd in het principe van de droge drukbeglazing, verkrijgbaar in twee isolatieklassen.

*Jansen Viss TV: Dit systeem heeft een U-waarde  tussen 1,7 – 2,1 W/(m².k) volgens EN ISO 10077-2 bij een profiel van 50 mm aanzichtbreedteX 50 –140 mm diep. Dikte vulelement tussen 20 – 40 mm.

Akoestische isolatie van Rw = 43 dB (bij een vulelementwaarde van Rw 45 dB) volgens EN ISO 140-3 (1993) en ISO/DIS 717-1 (1993), DIN 52210. Het systeem is bedoeld voor verticale en schuine gevels beantwoordend aan de eis van thermisch onderbroken gevelconstructies.

*Jansen Viss TVS: Dit systeem heeft een U-waarde  tussen 1,6 – 1,9 W/(m².k) volgens EN ISO 10077-2 bij een profiel van 50 mm aanzichtbreedteX 50 –140 mm diep. Dikte vulelement tussen 20 – 40 mm.

Akoestische isolatie van Rw = 43 dB (bij een vulelementwaarde van Rw 45 dB) volgens EN ISO 140-3 (1993) en ISO/DIS 717-1 (1993), DIN 52210. Het systeem is bedoeld voor verticale en schuine gevels beantwoordend aan de eis van thermisch onderbroken gevelconstructies.

De opbouwconstructies bestaat enerzijds uit een stalen draagprofiel, welke de optredende krachten opneemt, en anderzijds uit een samengestelde afdekking, bestaande uit een aluminium, messing (of inox (inox = voor Rf 30, EI60 vliesgevelelementen in samenspraak met de moeilijk ontvlambare dichtingen**), en de inox bevestigingsknoppen) aandrukprofiel en een aluminium, inox, bronzen of zinken dek- of afwerkingsprofiel.

De afzonderlijke binnen- en buitenconstructies worden onderling verbonden door een hoogwaardig geïsoleerde verbindingsknop. De dichting van het systeem wordt verzekerd door een dubbele neopreendichting. Aan de binnenzijde wordt ertussen het glas en het draagprofiel een volledig gesloten membraan aangebracht. In het aandrukprofiel worden er twee neopreen dichtingsstrippen met horizontaal (en minimum twee per vulelement) aangebrachte ontwateringselementen. Met de stelschroef van de geïsoleerde verbindingsknop kan het aandrukprofiel met een vooraf bepaalde en controleerbare drukkracht tegen de draagconstructie aangesloten worden.

De verbinding van de horizontale en de verticale stijlen gebeurt door middel van:

a.
Elektrisch gelaste verbindingen waarbij de lasnaden, indien bereikbaar zorgvuldig worden

opgeslepen zonder zichtbaar spoor van las en lasspatten achter te laten. Indien de lasnaden moeilijk te bereiken zijn omwille van hoekverbindingen, dienen deze volgens de regels van de kunst uitgevoerd te worden, waarbij men nadien de lasspatten verwijdert.

b. Aangepaste verbindingsstukken, volgens het principe van montage: verticale stijl, horizontale ligger, verticale stijl, enz. Deze T-vormige verbindingen zijn uit geplastificeerd, gegoten aluminium.

c. Aangepaste verbindingsstukken, volgens het principe van montage: dat de verticale stijlen eerst gemonteerd worden, en de horizontale liggers er nadien tussen geplaatst worden. Aan elke horizontale ligger die volgens deze manier geplaatst wordt, dient er tevens aan beide uiteinden een voorgevormde EPDM dichtingsmanchette geplaatst te worden. Deze T-vormige verbindingen zijn uit gegoten aluminium vervaardigd.

De dragende stijlen worden  steeds aan de binnenzijde van de constructie geplaatst.

Het glas wordt ondersteund door afzonderlijke draagblokjes die vrij geplaatst worden in de gleuf van het draagprofiel.

02. Draagconstructie

De stijlen en regels welke de  draagconstructie uitmaken zijn opgebouwd uit koudgetrokken blanke stalen buisprofielen, zonder uitwendig zichtbare lasnaad. De profielen zijn voorzien van een speciale gleuf waarin de ge‹soleerde verbindingsbrug kan aangebracht worden.

De minimale wanddikte bedraagt:

-2,0 mm voor profielen waarvan het maximale traagheidsmoment kleiner is dan 70 cm4.

-ten minste 2,5 of 2,75 mm voor profielen waarvan het maximale traagheidsmoment 

groter is dan 70 cm4.

De zichtbare profielbreedte bedraagt 50, 60 mm.

De aanzichtsbreedte, en de inbouwdiepte van het dragende profiel zijn zodanig uitgerekend dat de toelaatbare doorbuiging niet overschreden wordt. Indien de bestaande afmetingen uit de profielkeuze ontoereikend mochten zijn, is het toegelaten het basisprofiel te versterken.

Buiten de vierkante of rechthoekige vorm van de draagprofielen, kan er eveneens geopteerd worden om voor de horizontale, en/of verticale profielen gebruik te maken van T-vormige “Linea-profielen” of de spitse, in een punt uitlopende "Delta"-profielen met een breedte van 50 of 60 mm.

De afmetingen van de horizontale regels (zijn gelijk) (zijn niet gelijk) 

* aan de afmetingen van de verticale stijlen.

Lichtere profielen, wanddikte 1,5 mm, zijn (wel) (niet) * toegestaan voor de regels.

* te specificeren

Alle stalen buisprofielen die door de constructie niet inwendig afgesloten worden, dienen aan de uiteinden dichtgelast te worden ter voorkoming van inwendige corrosie.

03. Samengestelde afdekprofielen

De afdekconstructie of glaslijst wordt samengesteld uit twee profielen welke in elkaar klikken.

Men heeft enerzijds het onderliggende aandrukprofiel en anderzijds het dekprofiel om het systeem af te dichten.

Het aandrukprofiel is een getrokken aluminium, messing of inox (inox = voor Rf 30 vliesgevelelementen in samenspraak met de moeilijk ontvlambare dichtingen, en de inox bevestigingsknoppen) profiel voorzien van twee groeven waar zelfklemmende neopreen dichtingsrubbers in passen.

In het aandrukprofiel zijn er op geregelde afstanden gleuven voorzien om een regelmatige plaatsing van de verbindingsknoppen toe te laten.

Het afdekprofiel is een opgeklikt aluminium, brons, inox of zinken profiel. De beschikbare hoogte en vormen (vlak - spits - bol - hol - met vinnen) zijn afhankelijk van het type materiaal van de afdekprofiel, en kunnen zowel horizontaal als verticaal gebruikt worden.

De glaslijsten  hebben dezelfde breedte als de achterliggende dragende profielen.

04. Verbindingsstukken

De verbindingsstukken zijn:

a. Gegoten aluminium elementen, die geplastificeerd werden. In het aansluitvak met het draagprofiel is een groef in het T-vormige verbindingsstuk voorzien die na montage met een (zwarte) dichtingskit afgespoten wordt. De T-vormige verbindingsstukken worden door middel van keilbouten op de dragende stijlen bevestigd.

b. Gegoten aluminium elementen, en waarop de verticale stijlen een inox plaatje wordt bevestigd met een zelfborende vijs M6, waar door middel van aangepast gereedschap (montage greep en spanwerktuig) de horizontale regel tussen twee verticale stijlen kan tussengehangen worden, en nadien op de uiteinden voorzien wordt van een zwarte EPDM dichtingsmanchette. Deze werkwijze biedt het voordeel dat eerst alle verticale stijlen geplaatst kunnen worden en nadien pas de horizontale regels, en waardoor steeds een grotere doorgang kan verkregen worden bij eventuele verhuis, of het binnen- en buiten brengen van grote volumes.

Volgens aanduiding op de uitvoeringstekeningen en na goedkeuring door de architect, mag de constructeur de verbindingsstukken vervangen door volledig gelaste verbindingen.

05. Geïsoleerde verbindingsknoppen

De verbindingsknoppen bestaat uit twee delen:

-een kunststof klem welke inpassend in de groef van het draagprofiel sluit.

de kunststof is ultramid met glasvezelversterking.

-een stelschroef met zelfcentrerende ring passend voor het aandrukprofiel.

De afmetingen van de geïsoleerde verbindingsknop worden bepaald door de gebruikte paneeldikte. De stelschroef laat toe een bereik van verschillende paneeldikten met één type knop te overbruggen.

Er dient tenminste één knop per 30 cm aangebracht te worden.

Bij het aanbrengen van de verbindingsknoppen dient de binnendichting nauwsluitend omheen de schacht van de verbindingsknop te sluiten. Het aanschroeven van de verbindingsbouten gebeurt met een maximaal momentkoppel van 1 Nm (ca 10 kgfcm).

06. Dichtingen

06.01. Binnendichting

De binnendichting wordt tussen het glasvlak en het stalen draagprofiel geklemd. De horizontale en de verticale dichtingsstrippen dienen zorgvuldig aan elkaar verlijmd te worden, zodat men aan de binnenzijde van het glasvlak een volledig dicht membraan bekomt. Aan de horizontale  dichting is een afwateringsslabbe voorzien als bescherming aan de bovenzijde van het invulpaneel.

06.02. Buitendichting

De buitendichting bestaat uit twee rubberen dichtingsprofielen die zelfklemmend in het aandrukprofiel geplaatst worden. Ter hoogte van de kruising tussen horizontale en verticale profielen wordt de onderste horizontale dichting onderbroken voor het plaatsen van het ontwateringselement.

Om een goed functionerende ventilatie en afwatering te bekomen worden de ontwateringselementen ten hoogste 60 cm uit elkaar geplaatst.

06.03. Materialen

De dichtingen zijn neopreen rubbers - zwart EPDM . De doorsnede van de dichtingen dient overeen te stemmen met de vorm die door de fabrikant van de profielen aangegeven wordt.

06.04. Ontwateringsstukjes

De ontwateringselementen dienen als ventilatie en drainage van de gevel. Het zijn kunststoffen eindstukjes die klemmend in het profiel van de buitendichtingsstrips passen. De vorm stemt overeen met deze opgegeven door de fabrikant van de profielen. De ontwateringsstukjes worden geplaatst in de onderste dichtingsstrip van alle horizontale regels.

07. Glasdragers

Het gewicht van het glasvulelement wordt naar de regels overgebracht door het plaatsen inox draagankers die geplaatst worden in de gleuf van draagprofielen, en met aangepast gereedschap bevestigd worden. Over deze inox draagankers wordt een aluminium opzetstuk geslagen. De breedte van dit opzetstuk stemt overeen met de dikte van het glas- of invulpaneel, zodanig dat er geen direct contact met de glaslijst is. Over de opzetstukjes wordt er een zwart kunststof verbindingsbrug geplaatst om aldus een volledige glasdrager te vormen. Per glaspaneel worden er twee glasdragers met een lengte van 100 mm geplaatst. Het aantal inox draagankers per opzetstuk is afhankelijk van het gewicht van het glaspaneel.

                         voor een vulelement tot 75 kg

1 inox draaganker per opzetstuk



voor een vulelement tot 150 kg

2 inox draaganker per opzetstuk



voor een vulelement tot 300 kg

3 inox draaganker per opzetstuk

De draagankers doorboren de binnendichting, maar zijn zo geconstrueerd dat ze voorzien zijn van een conische vorm met een kraagje waar de binnendichting achter grijpt, en het geheel waterdicht maakt zonder gebruik te maken van afdichtingspastas of andere middelen.

08. Dichtingsmateriaal

Zie eveneens nadere omschrijvingen onder STS 38 deel II 03.06. De gebruikte dichtingsmaterialen (kitten, vulprofielen, enz.) dienen van goede kwaliteit te zijn. De gebruikte materialen dienen speciaal geschikt te zijn voor de functie waartoe ze worden aangewend. De uitvoeringstekeningen van de constructeur geven hiervoor de nodige detaillering. Monsters, technische publicaties en proefresultaten worden voorafgaandelijk aan de architect ter goedkeuring voorgelegd.

09. Bevestiging

De bevestiging van het schrijnwerk aan de bouwconstructie wordt op regelmatige afstanden en in toereikend aantal voorzien om zonder vervormingen aan de inwerkende belastingen te kunnen weerstaan. In het bijzonder als men een ingeklemd constructiedeel ontworpen heeft dient de bevestiging als een volwaardige inklemming uitgevoerd te worden. Berekeningen en detaillering van dit constructie onderdeel worden voorafgaandelijk ter goedkeuring voorgelegd. De gebruikte onderdelen dienen voorzien te zijn van een bescherming tegen corrosie.

10. Oppervlaktebescherming

Voor een aangepaste methode voor de oppervlaktebescherming wordt er verwezen naar hoofdstuk 8 hierna. Daar de binnen- en buitenconstructie uit afzonderlijke delen opgebouwd zijn kunnen volgende mogelijkheden benut worden:

a) de buitenelementen zijn van een ander metaal dan de dragende profielen;

b) de buitenelementen kunnen tijdelijk verwijderd worden, terwijl de gevel afgesloten 

blijft, om nieuwe oppervlaktebescherming aan te brengen;

c) de buitenconstructie kan voorzien worden met een specifiek aangepaste behandeling 

tegen agressiviteit van de omgeving.
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	8. OPPERVLAKTEBESCHERMING

Nota:

Uit onderzoekingen is gebleken dat 90 % van de vroegtijdige roestgevallen te wijten is aan minder goede uitvoeringen en 10 % aan de kwaliteit van het beschermmateriaal en andere oorzaken.

01. Algemene richtlijnen

01.01. Te verstrekken inlichtingen

De aannemer dient aan de opdrachtgever (of zijn architect) volgende informatie te verstrekken:

a)
een gedetailleerde beschrijving van het beschermingssysteem waarvoor de 

biedingsprijs is opgesteld;

b) de fabrikant van de verf;

c)
eigenschappen van de verf en de verwerkingsonderrichtingen (o.a. moffeltijden, 

objecttemperaturen);

d) eventueel de firma's die als onderaannemer één of meerdere stappen van de  oppervlakte behandeling uitvoeren.

01.02. Te treffen voorzorgen

a) het straal- en schilderwerk wordt uitgevoerd in de werkplaats;

b) zodra de onderdelen geblankstraald zijn, en tot na het aanbrengen van de eindlaag worden de te behandelen oppervlakten niet meer met de blote hand aangeraakt;

c) iedere vorm van tussenlaagpollutie dient men te vermijden;

d) bij opslag en transport van de nog te behandelen onderdelen maatregelen nemen om nat worden, condensatie, e.d. te vermijden;

e) bij transport en opslag op de bouwplaats moet gewaakt worden tegen mogelijke beschadigingen.

01.03. Proeven

a) de laboratoriumproeven zullen door een onafhankelijk en erkend organisme uitgevoerd worden;

b) proeven op metallisatie: zie STS 36.

c) proeven bij de ramenfabrikant:

- laagdikte

- uiterlijk

- hechting bij vochtbelasting (ruitjesproef)

- hardheid

- stootvastheid

De resultaten van de proeven moeten voldoen aan de door de fabrikant van de verf opgegeven waarden.

d) proeven in laboratorium:

- laagdiktemeting

- uiterlijk

- hechting bij vochtbelasting

- hardheid

- stootvastheid

- corrosieweerstand

- slagvastheid

- hechting bij vervorming

- uitharding

- Kesternichtest

- glans

- snelverwerking

- cementtest

- aanwezigheid van tussenlaagpollutie

e) voor de verschillende tussenbewerkingen, ook voor verschillende productiedagen, dienen er voldoende controlemonsters gemaakt te worden.

Die willekeurig uitgekozen monsters zullen een laboratoriumonderzoek ondergaan.

01.04. Beschadigingen

Het schilderbedrijf dient een kleine hoeveelheid verf te bewaren voor eventuele reparaties.

a) grote beschadigingen van de oppervlaktebescherming moeten terug naar het schilderbedrijf.

Indien de zinklaag beschadigd is, dient die plaats degelijk geschuurd te worden en met een zinkverf, die meer dan 90 % zink bevat, hersteld te worden. Het volledige onderdeel dient terug geschilderd en gemoffeld te worden. Na afwerking mag de plaats van de beschadiging niet meer zichtbaar zijn.

b) kleine beschadigingen waarbij de zinklaag doorbroken is. Deze herstellingen mogen op de werf gebeuren.

- zuiver schuren

- bijwerken met zinkrijke verf (minstens 90 % zinkdeeltjes)

- gelijkschuren van de omliggende verf

- zuiver bijwerken met reserve verf

c) kleine beschadigingen waarbij de zinklaag intact gebleven is.

- zuiver bijwerken met reserve verf.

02. Oppervlaktebescherming bij staal voor buitenwerk

Nota:

De oppervlakteruwheid van gemetalliseerde onderdelen is van belang voor de toe te passen laagdikte en beïnvloedt de gladheid van het afgewerkte oppervlak. De laagdikten zijn richtwaarden. Voor elke coating heeft de verffabrikant een karakteristieke optimale laagdikte bepaald, waarbij hardheid en elasticiteit belangrijke factoren zijn. Over coating en laagdikten moet de opdrachtgever zijn akkoord geven. Indien het tweelagen systeem toegepast wordt moeten de kleuren van de lagen verschillend zijn. Voor belangrijke projecten, bijvoorbeeld door de omvang van het project, de agressiviteit van het milieu, is het aan te bevelen een directieve werkgroep op te richten om de meest geschikte coating te bepalen.

02.01. Voorbehandeling

Blankstralen tot een zuiverheidsgraad SA 2 1/2 volgens norm "SVENSK STANDARD SIS 05-5900".

02.02. Kathodische bescherming

De architect heeft de keuzemogelijkheid tussen a) en b).

a) Schooperen: metalliseren met zinkdraad (vlamspuiten) volgens STS 36.

Minimale laagdikte 40 micron.

b) Aanbrengen van een zinkrijke verf welke tenminste 92 % vaste zinkdeeltjes bevat.

02.03. Coating

De kleur van de toplaag wordt bepaald door de architect. De polyester- of polyurethaanlakken zijn hoogwaardige buitenbestendige lakken. De architect kan kiezen tussen de volgende mogelijkheden:

a) elektrostatisch aanbrengen van een laag polyurethaan of polyesterpoeder; laagdikte 60 a 80 micron.

b) industrieel aanbrengen van twee lagen natte lak

1 ste laag: acrylaat of epoxyprimer geschikte voor staal;

2 de  laag: polyurethaan of poyesterlak;

laagdikte 40 micron.

c) elektrostatisch aanbrengen van twee lagen poedercoating:

polyesterpoeder Ä 2 x 40 micron

Bij het moffelen, zie punt hieronder, zal het proces zodanig ingesteld worden dat men de tweede laag aanbrengt vooraleer de uitharding van de eerste laag bijna voltooid is. De moffeltemperatuur van de tweede laag ligt hoger dan die van de eerste laag.

02.04. Moffelen

Het moffelen dient te geschieden volgens de voorwaarden die de verffabrikant opgeeft. Het applicatiebedrijf dient ervoor te zorgen dat de objecttemperatuur op de juiste wijze bereikt wordt om in de voorgeschreven tijd een optimale uitharding te bekomen. Afhankelijk het gebruikte poeder overschrijdt de objecttemperatuur bij verzinkte onderdelen de 180°C of 190°C niet.

03. Oppervlaktebescherming van staal voor binnenwerk

De oppervlakte behandeling zoals hierboven beschreven onder punt 8.02. kan toegepast worden eventueel mits weglating van de kathodische bescherming. Variant: beschrijving zoals onder 8.02.; de laagdikte van de kathodische bescherming wordt herleid tot 25 micron.

04. Oppervlaktebescherming van verankeringen e.d.

Alle stukken in zacht staal zoals versterkingen, bevestigingen, verankeringen, enz. welke niet in het zicht komen, worden:

a)) blank gestraald tot de zuiverheidsgraad SA 2 1/2;

b) gemetalliseerd volgens STS 36, klasse Zn 80.

05. Oppervlaktebescherming van aluminium

De te moffelen aluminium onderdelen worden als volgt behandeld:

-ontvetten in een zwak alkalisch bad, gevolgd door 2 x spoelen;

-verwijderen van vuil en corrosie door middel van zure etsing (beitsen), gevolgd door stromend spoelen  en naspoelen;

-aanbrengen van een conversielaag die bestaat uit een chroomfluoridelaag die zeswaardig chroom bevat;

-spoelen en naspoelen met gedemineraliseerd water;

-drogen bij ca. 70°C.;

-elektrostatisch aanbrengen van een laag polyesterpoeder, laagdikte min 60 micron;

-moffelen volgens opgave van poederleverancier
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