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PORTES EN ACIER INOXYDABLE SANS RUPTURE DE PONT THERMIQUE
JANSEN ECONOMY 60 Inox 316
Description de principe du système
Le système des profilés décrit ci-après est applicable pour des ensembles de portes simples et doubles, pourvus ou non de jours latéraux et supérieurs fixes.  Il s’agit ici d’ensembles de portes affleurantes sans rupture de pont thermique Economy 60. L'apparence du système de porte est pratiquement la même que celle des autres portes planes de Jansen: portes Janisol, portes Janisol 2 à coupure thermique, portes Economy 50  sans coupure thermique. Ces portes offrent ainsi un ensemble esthétique parfait.
Homologations et essais :

Le système de profilés satisfait aux prestations suivantes :

Isolation acoustique (contre les sons aériens) de Rw = 42 dB selon EN ISO 140-1 (1997) + A1 (2004) / EN 20140-3 (1995) + A1 (2004) / ISO 717-1 (1996). Et cela suivant le rapport d’essai n° 171 30612/1.2 (ift Rosenheim).

Résistance aux balles suivant la norme EN1522/1523 classe FB 4 NS. Certificat S03012203/Z (office de bombardement de Ulm).
Afin de bénéficier de la garantie de système, toutes les pièces seront livrées par le concepteur dudit système chez le métallier.

Sommaire des types :
Porte à un vantail vitrée.

Porte à un vantail avec imposte fixe ou mobile.

Porte à un vantail avec partie latérale fixe avec ou sans imposte.
Porte à deux vantaux vitrée.

Porte à deux vantaux avec imposte fixe ou mobile.

Porte à deux vantaux avec partie latérale fixe avec ou sans imposte.
01. Profilés

Les profilés sont des profilés tubulaires en acier inoxydable 316 (qualité 1.4401), utilisés pour des portes, des vitrages fixes et des fenêtres tombantes. Ce système de profilé a comme caractéristique esthétique spécifique, la possibilité de réaliser une construction complètement plane; aussi bien à l'intérieur qu’à l'extérieur, on a un joint négatif de 5mms sur tout le périmètre. (de ce fait il y a la possibilité de placer sur le même chantier et dans le même environnement des ensembles de porte de la série avec coupure thermique, coupe-feu et de anti-effraction sans différences apparentes extérieurement).

La hauteur de profilés est de 60mm.

L'épaisseur de paroi est de 1,5 mm; les profilés ont une hauteur de feuillure de 22.5mms.

02. Parcloses

Les parcloses sont placées de façon autoserrante au-dessus des boutons pression en acier inoxydable préalablement forés.  Ces boutons sont de petites vis autoserrantes, qui sont placées avec une distance maximum de 30 cms.

Les parcloses ont une hauteur de 20 mms.

Les parcloses sont des profilés en acier inoxydable 316 (1.4401).  

Les parcloses sont placées du côté intérieur du bâtiment.

03. Tôles et  travail de cintrage

Toutes les tôles en acier inoxydable (seuils, panneaux, et semblables) ont la qualité 1.4401 (316) et une épaisseur minimale de 2mms.

Lors de l'exécution, surtout à l’usage de panneaux de remplissage, le constructeur doit prendre les précautions nécessaires pour maintenir la rigidité de l'ensemble, s’il le faut, des raidisseurs en acier inoxydable seront prévus localement.

04. Matériau d'étanchéité

Voir également les descriptions plus précises dans STS 38 partie II 03.06.

Les matériaux d'étanchéité utilisés (mastics, profilés de remplissage, etc.) doivent posséder les qualités appropriées répondant à chaque application et être compatibles avec les matériaux et matières avoisinants.

Les matériaux utilisés doivent être spécialement conçus pour la fonction pour laquelle ils sont employés.  Les dessins d'exécution seront détaillés à ce sujet.  Echantillons, publications techniques et résultats d'essais sont préalablement soumis à l'architecte pour approbation.

05. Bandes d'étanchéité

Pour des ensembles de portes, une bande d’étanchéité néoprène sur tout le périmètre, en caoutchouc EPDM noir, est prévue aussi bien dans le châssis dormant que dans les ouvrants.

La section de la bande d'étanchéité doit être conforme à la forme qui est indiquée par le constructeur des profilés.  

Les bandes d'étanchéité sont placées latéralement et s'ajustent de manière autoserrante dans le profilé.  

Les bandes d'étanchéité doivent être placées facilement sans vis ni adhésif, dans les profilés.

Les étanchéités sont coupées, sur la longueur de la hauteur ou de la largeur exécutée + 2mms,  droit ou sous 45°pour le raccordement de deux étanchéités.

A la fermeture, l'étanchéité se coince entre le dormant et le vantail, de telle manière que, aucun contact métal sur métal ne soit possible.

Pour l'évacuation d'une éventuelle eau d'infiltration, le constructeur prévoit une évacuation suffisante vers l'extérieur à l'aide de tubulures.

Les tubulures d'évacuation sont collées dans les ouvertures forées de telle manière qu’aucune eau ne puisse rentrer dans le profilé.  

Les tubulures en cuivre sont nickelées et ont un diamètre extérieur de 8 mms.

06. Fixation

La fixation de la menuiserie à la construction est prévue à distances régulières et en nombre suffisant afin de pouvoir résister aux charges sollicitantes sans déformation.

Une fenêtre placée ne peut montrer aucune déformation.  Les pièces de fixation tels que les étriers d’attache, pièces de fixation, supports, plaques d’ancrage et ossatures sont en acier inoxydable. Le détail des raccords doit être soumis préalablement par le constructeur à l'architecte pour approbation.

07. Assemblage

L'assemblage des profilés en acier inoxydable est réalisé par soudage WIG/TIG; les soudures sont à traiter ultérieurement et professionnellement et les soudures visibles doivent être soigneusement poncées.

Entre les dormants et les vantaux, une aisance est prévue qui permet la dilatation et un fonctionnement parfait des vantaux.

La vitre doit être calée avec des parcloses en acier inoxydable.

Le constructeur, respectivement la firme chargée du placement du vitrage doit prendre les précautions nécessaires afin de prévenir des dégâts au traitement de surface lors du serrage des parcloses.

08. Drainage et ventilation du double vitrage

Le constructeur prendra les mesures nécessaires afin d'assurer la ventilation et le drainage du double vitrage.

Pour cela des tubulures - diamètre 8 mms sont utilisées.

09. Quincaillerie pour portes (organes de suspension, manœuvre et fermeture)

En raison de la solidité et de la rigidité des profilés tubulaires, il suffit généralement de suspendre les portes à seulement 2 paumelles à souder.

Le nombre de paumelles à souder dépend de leur solidité.

La préférence va vers 2 grandes paumelles à souder solides avec une pointe en acier inoxydable et réglable en hauteur plutôt qu'un grand nombre de petits.  Les paumelles à souder ont une longueur de 180 mms et sont réglables en hauteur.

Les paumelles à souder de 80 mms de long ne sont pas permises.

06. Traitement de surface  des profilés après soudure. 

a) Le traitement de surface ultérieur des soudures réalisées par TIG avec apport de matière doit s’effectuer comme suit:

· Décapage et rinçage.

· Ponçage des cordons de soudure.

· Polissage final va et vient dans le sens du ponçage, recouvrir les onglets et les coupes droites avec une bande autocollante polyéthylène spéciale.

· Finish avec brosse spéciale dans le sens du polissage,  recouvrir les onglets et les coupes droites avec une bande autocollante polyéthylène spéciale.

b) Le traitement de surface ultérieur des soudures réalisées par TIG sans apport de matière doit s’effectuer comme suit:

· Décapage et rinçage.

· Finish avec brosse spéciale dans le sens du polissage,  recouvrir les onglets et les coupes droites avec une bande autocollante polyéthylène spéciale.
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