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THERMISCH ONDERBROKEN BRANDWERENDE STALEN SYSTEMEN RF 60’
JANSEN JANISOL® 3Z
Principe beschrijving :
Het hieronder beschreven profielsysteem is van toepassing voor vaste zijlichten van deuren in RF 30’ of 60’.
Het systeem wordt opgebouwd conform het Benor/ATG attest van de fabrikant met nummer 09/2420.  Deze systemen kunnen enkel worden gefabriceerd door fabrikanten die zijn erkend door de leverancier van het profielsysteem.


Het betreft hier thermisch onderbroken vlakliggende Janisol 2 deurgehelen, met een brandweerstand van Rf 30 min voorzien van het kompleet beslag, beglazing en toebehoren, volgens Benor/ATG 09/2420. De erkende fabrikant zal na het plaatsen van de deuren twee Benor/ATG labels op de deur plaatsen.  Eén label als het bewijs voor een erkende plaatsing en één label voor de systeemgarantie. 
Het aanzicht van het systeem is bijna exact dezelfde als de andere systemen: Janisol – Janisol 70 - Economy 50 & 60, en vormt met deze systemen een esthetisch geheel.

Goedkeuringen en testen:

Het profielsysteem voldoet aan volgende prestaties :

· Benor/ATG 09/2420 
· Benor/ATG 09/2685

· Akoestische isolatie van Rw = tot 43 dB 

· Thermische isolatie: Volgens norm EI60
· Inbraakwerendheid: WK3

Om te voldoen aan de systeemgarantie dienen alle onderdelen geleverd te worden door de systeemleverancier.

Mogelijke types :

Vaste Ramen 
Zij- of bovenlichten van Brandwerende deuren.

01. Profielen
De profielen voor deuren zijn gemaakt uit koudgevormd blank staal volgens de norm DIN 17162/59.232. De gebruikte staalsoort is van het type S235JRG2. 

Het profiel is samengesteld uit twee stalen profielschelpen, wanddikte 1,5 mm, die onderling verbonden worden door een hoogwaardige, brandwerende, kunststof isolator. Deze isolator voldoet wat de stabiliteit betreft aan norm EN14024. 

Binnenin is het profiel volledig gevuld met een warmteabsorberende materiaal over de volledige breedte en lengte. Esthetisch biedt dit profielsysteem vlakke deur met rondomlopend een voeg van 5mm, zowel aan binnen en buitenzijde. 

De profieldiepte bedraagt 60 mm, de profielen hebben een minimale sponninghoogte van 22,5 mm.

02. Glaslatten
De glaslatten worden geleverd door de profielleverancier en hebben een hoogte van 20 mm. De glaslatten zijn koudgevormde open stalen glaslatten, ofwel koudgetrokken stalen glaslatten voor L-vormige contour-glaslijsten. De open stalen glaslatten zijn sendzimir verzinkt. De L-vormige contour-glaslijsten zijn gegalvaniseerd en geel gechromateerd.  

De open glaslijsten worden zelfklemmend geplaatst over de vooraf ingeboorde stalen bevestigingsknoppen. Deze knoppen zijn zelftappende schroefjes, die ten hoogste 25 cm uit elkaar geplaatst worden.  
De contour-glaslatten worden met een zichtbare schroef, naar wens van de architect, geplaatst. De contour-glaslijsten worden in verstek gezaagd en vormen na plaatsing een schaduwvoeg van 5 mm.
De glaslatten worden aan de binnenzijde van het gebouw geplaatst.

03. Dichtingstrips

Rondom alle opengaande delen wordt er een dubbele neopreendichting voorzien in moeilijk ontvlambaar rubber.

De doorsnede van de dichtingstrip moet overeenstemmen met de vorm die door de fabrikant van de profielen aangegeven wordt. De dichtingstrippen passen zelfklemmend in het profiel en moeten gemakkelijk zonder schroeven of kleefmiddel aangebracht worden.

Om de dichtheid bij brand te garanderen dient er een dichtingband (opzwellend en schuimend) voorzien te worden. 

Aan de buitenzijde van het kader dient deze op de isolator aangebracht te worden, afmetingen: 1,8 x 14mm breed.
Aan de glaszijde van het kader dient deze op de isolator aangebracht te worden, afmetingen: 1,5 x 14mm breed.

04. Samenvoegen en verwerking
Het samenvoegen van de stalen profielen gebeurt door elektrisch lassen; de lasnaden worden zorgvuldig geslepen, vlak en gelijk met het profiel, zonder een zichtbaar spoor van las of lasspatten achter te laten. Voor het lassen kunnen de gebruikelijke methoden toegepast worden, men dient wel beide profielschelpen te aarden. De lasnaad wordt uitgevoerd rondom het profiel tot tegen aan de isolator. 
Omwille van de kunststof isolator ontstaan er na het verzagen geen gevaarlijk scherpe kanten die tot letsels kunnen leiden bij de verdere verwerking

De constructeur moet bijzondere voorzorgen nemen om te voorkomen dat er thermische bruggen ontstaan bij het inwerken van het beslag.

Alle stalen buisprofielen, welke niet door de constructie afgesloten worden, dienen aan de uiteinden dichtgelast te worden, ter voorkoming van inwendige corrosie.

Tussen de stijlen en de opengaande delen is er een speling voorzien, die de uitzetting en de perfecte werking van de opengaande delen verzekert. Het glas wordt vastgezet met glaslijsten - in staal  - zie rubriek 02.

De constructeur, respectievelijk de firma belast met het plaatsen van het glas, dient de nodige voorzorgen te nemen om beschadiging van de oppervlaktebescherming te voorkomen bij het vastklemmen van de glaslijsten.

05. Bevestiging
De bevestiging van het schrijnwerk aan de bouwconstructie wordt op regelmatige afstanden en in toereikend aantal voorzien om zonder vervormingen aan de inwerkende belastingen te kunnen weerstaan. Een geplaatste deur mag geen kromtrekken vertonen.

De gebruikte bevestigingsonderdelen dienen voorzien te zijn van een bescherming tegen corrosie; bij voorkeur worden er roestvrije stalen onderdelen gebruikt. 

Bij het bevestigen zal de constructeur ervoor zorgen dat er geen koudebruggen ontstaan door bv. de koude met de warme schelp van het profiel te verbinden. Detaillering van de aansluitingen dient voorafgaandelijk door de constructeur aan de architect ter goedkeuring voorgelegd te worden.

06. Beglazing en vulelementen
De toegelaten brandwerende beglazing is opgenomen in de technische goedkeuring ATG 09/2420 in paragraaf 3.2.2.3 en technische goedkeuring ATG 09/2685 in paragraaf 3.1.3.
Deze brandwerende beglazing wordt geplaatst tussen de profielaanslag en de glaslat. De beglazing kan zowel met brandwerende 'natte silicone', als met 'droge' moeilijk ontvlambare rubberen dichtingen worden geplaatst.

De beglazing kan eventueel vervangen worden door brandwerende panelen met een maximale oppervlakte van 1,2m². De samenstelling van deze panelen is opgenomen in de technische goedkeuring ATG 09/2685 in paragraaf 3.1.3.
07. Oppervlaktebescherming

Voor een aangepaste methode voor de oppervlaktebescherming wordt er verwezen naar het lastenboek voor oppervlaktebescherming.
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